TyrFil™ es el producto lider a nivel mundial para
hacer los neumaticos a prueba de pinchazos de
Carlisle TyrFil.

El llenado de neumaticos con TyrFil los hace 100% a
prueba de pinchazos, ademas amortiguan mejor los golpes
que reciben tanto los equipos como los operadores.

Un técnico certificado TyrFil convierte los neumaticos
a prueba de pinchazos mediante un proceso simple
de varios pasos.

TyrFil se inyecta en un neumatico limpio y seco a través del
vastago de la valvula y después se deja curar durante 24 a 48
horas.

=QUIPE SU L{)TA CON NEUMATICOS
VIRTUALMENTE INDESTRUCTIBLES
QUE Siz CONDUCEN DiE UNA FORMA

MAS SUAVE ¥ SON MAS DURADEROS.

v No mas neumaticos pinchados, garantizado
v No mas tiempo perdido por pinchazos y explosiones

v' Se reducen los costos de cambio y reparacién de los
neumaticos

v’ Se reduce la fatiga del operador Y danos al
equipamiento por un impacto soli

v Permite una deflexion y una pisada consistente de los

neumaticos
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Antes del llenado, los neumaticos deben estar limpios y secos.
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: IDB%E_IDA%A{»!()I\' Todos los contaminantes y los materiales externos deben quitarse, tales como solventes,
calcio, cloro, sellantes, agua y suciedad.

N ) Para iniciar el de llenado, el atico debe col
COLOCACION jangIQLCIsaergir?chci.eso e llenado, el neumatico debe colocarse en una
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TyrFil es un liquido de poliuretano de dos componentes.

El sistema de bombeo entrega una parte de cada componente a través de lineas separadas
hasta la unidad de mezclado. Después el Tyrfil es inyectado dentro del neumatico a través
del vastago de valvula.

Después de que el material TyrFil llega al neumatico, este se reparte
uniformemente en el interior hasta que esté completamente lleno.
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Una vez que se haya alcanzado la presion de ventilacion recomendada, se taladra un
orificio en la parte superior del neumético. Se introduce un dispositivo de purga para
eliminar el aire restante.

Una vez que el neumatico esté lleno, se quita el dispositivo de purga de aire y el orificio se
tapa con un clavo o un tornillo metalico.

Después, el neumatico se presuriza con TyrFil a la presion
recomendada por el fabricante y se introduce el ntcleo de la valvula
o se sella el vastago de la valvula.

Se retira el neumatico de la jaula de seguridad y se acuesta horizontalmente durante 24 a
48 horas para curar el poliuretano. jEl neumatico a prueba de pinchazos ahora esta listo
para ser utilizado!




